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ROLUNK

A Dobai Hidrauliks Kft hidraulibus gépjavitasi tevékenyseg utdn 1995-ben alakult meg &: jelent meg a piacon sajat gvartasd
emelogepeivel. A fejlesziesek eredmenyekent a termekvalasztek folyamatosan bovill €5 mara az emeléstechnika terdletén whb
sikeres termeékkel rendelkeziink. Berendezeseink az épliletszintek kozotti anuszallitisra kinalnak miszaki megoldasokat a par
lépcsofok melle telepitett ollos emelotol a tobb epuletszintet kiszolgald teherfelvonoig.

Az ajanlott tipus berendezésel gvartasan felll egyedi teheremelesi megrendeléseket is tudunk teljesiteni. Szervezet: felepitesunk,
tevekenvseglink a teljeskorc kivitelzzesre iranyul a tervezéstol a gyartason at a telepitesig. Berendezéseink garancia idon beliili &s
azon tili bztonsagos Uzemeltetesét karbantartd és javito szolgaltatasunk is biztesitja.

A berendezések hajtasai dontoen hozvetlen hidraulikuszk melyek a legegyszeribben, legkedvezobb aron nyujtjak a legnagyobb biztonsagot a

berendezéseknek. Az egytagos buvartal az egysebesseges haromtagos teleszkopig magunk gyartjuk a hidraulikus munkahangereket és magunk allitjuk dssze a
hidraulikus tapegysagekat is.

A Pomaz |partelepen 2007-ben épult korszerl gvartocsarnokunk ad helyet ar acelszerkezet gyartasnak, a szarazelszivasos technologiat hasznalo
festamilhalynek, tevabba a fargaciols éc a hidraulikus szerale munkakat vegze mihelysknelk.

Cégiink az MSZ EN ISO 9001:2009 szabvany kovetelményeinek megfeleld mindségiranyitasi renszert vezetett be, melyet az EMI-TUV SUD Kft tanusit.

Kaszanjuk, hagy meglatagatta hanlapunkat!

Udvozletiel,
a Dobal Hidraulika Kft csapata.
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AKNASULLYESZTEK NELKULI EMELOK




TECHNOLOGIAI TEHEREMELOK

A technologiai emelok kizarolag technologiai szintek kiszolgalasara eplilnek.

A zart technologiai lancon beliili emelogepek olyan osszeepitett vagy egymashoz
szerkezetileg kapcsolodo tobb gep vagy gepcsoport, amelyben az emelogep
mozgasi tartomanya (veszelyes tere) muszaki megoldassal korilhatarolt.
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MUNKAHENGER JAVITAS

Az 3ltalunk gyartott emeldkhoz és teherfelvonokhoz a
munkahengereket sajat tervezasink alapjan gyartjuk.
A gyartasi es a kozel 20 éves szerelési tapasztalatunk
alapjan vallaljuk hidraulikus gépek, emelck, szemely és
teherfelvonok munkahengereinak javitasat.

Témitéscsere, szarvezetés javitas, rdd vagy cso csere.
Mihelyunk alkalmas extra nagy meéretd hengsrek
szeétszerelesere is.

A felvendhengerekat termaszetesen a felvono aknaban javitjuk keépzett szakemberekkel.



A hidraulikus és a villamos hajtas 6sszehasonlitasa, energia felhasznalasainak vizsgalata, el6nyok-
hatranyok értékelése nem témaja az el6adasnak

— fontos ismerni az elényoket és hatranyokat
— max.15m-es ajanlott emelési magassag a 3 tonna teherbiras alatti felvonokra

— az emelési magassag csokkenésével es a teherbiras ndvekedésevel a hidraulikus hajtas versenykepessége
jelentésen né

Az eléadasom célja, hogy mit kell feltétleniil tudnunk, ismerniink és alkalmaznunk ahhoz, hogy a
hidraulikus hajtassal szerelt felvoné versenyképessége j6 maradjon és valtsa be azokat a jo
tulajdonsagait, melyek az 6sszehasonlité elemzésekben elényként szerepelnek.

— olajfolyas mentes Gzem
— j6 szintbeallas, terhelés valtozas hatasara j6 szinttartas
— hosszu élettartam, rendszerolaj élettartamanak gazdasagos kihasznalasa

A hidraulikus felvonéval torténé talalkozasomat, harom, szakmaban dolgozé kollégatdl elhangzott mondat
hatarozta meg:

— Egy kis olajfolyas a munkahengernél normalis, mivel szikséges a dugattyu kenéséhez és a gépkonyv
szerint is havi 1-2 liter résolaj van megengedve.

— Ha sokaig taroltdk a munkahengert fekve, akkor tomitést kell cserélni.
— 15 éve nem volt olajcsere és mégis miukodik.

Arra gondoltam, hogy teljesen at kell értékelnem az ipari- €s mobil hidraulikaban szerzett korabbi ismereteimet, de
az olajjal elarasztott slllyesztékek latvanya, a jonak mondott, de lecsurgo olajos munkahengerek, a szétégett,
fekete koromtdl blizI6 hidraulika tartalyok késztetnek arra a mai napig, hogy elmondjam, a felvono hidraulikara

ugyanazok vonatkoznak, mint barmelyik mas teruleten tzemelére és ami a legfontosabb, hogy nem szereti senki,
ha a keze vagy a ruhaja olajos



Miért folyik az olaj a munkahenger dugattyu tomitéseinél?

1. Hidraulikus munkahengerek olajfolyas hiba okainak vizsgalata.
- az iparban hasznalt hidraulikus munkahengerek tomitettsége jelen miszaki szinvonalon is tokéletesen
megoldott
- mUszaki fejlettséglink szintje nem indokolja az olajfolyasok létét
- be kell tartani a tdmitések beépitésére vonatkozo eldirt méreteket — gyartoi feladat
- a beépités utan a nem rud iranyu erék fellépésének teljes kizarasa — gyartoi és szerelbi feladat

1.1. Felvoné henger hidraulikus rudtomitése és beépitésével szemben tamasztott kovetelmények

sicher gegen
Extrusion

ausgezeichnete
Dichtwirkung

verschleiBfest

Szdvetbetét erésitésti gumi radtdomités tamasztd gydrlvel a felvond hengerek legtdbbet hasznalt tdmitéstipusa.



bt NBR +szdvetbetét erdsités
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Elasztomer tomit6 elembdl, egy ravulkanizalt szévetbetéttel erésitett hatoldalbdl és egy tamasztod
gylrabél all.

A tdmit6 élek tulmérete biztositja a kezdeti tomité hatast alacsony nyomason is, a tdmaszté gylris
szOvetbetétes hatoldal pedig a résextrudalas mentes Gzemmaodot.

Gyakorlatilag egymaga ellatja a teljes nyomastartomanyban a tomités és a rudvezetés feladatat.

Ez a tomités kompromisszumok nélkill oldja meg a feladatat, a beépitésével szemben viszont vannak
elvarasok.
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4.7.-2.4bra HRGT Gumi ridtimités tamaszté gyirivel beépitése

Uzemi nyomads Smax [Mmm]
16 MPa (160 bar) 0,20
25 MPa (250 bar) 0,15
40 MPa (400 bar) 0,10




Megfeleld beépités Helytelen beépités
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A tomités elhelyezkedése A tomTtés elhelyezkedése Az elofeszités és nyomds A maraddan deformalt
a fészekben, dugattyll nélkdl a fészekben, a dugattyd dltal  hatésdra kiclakuld “résextrudélgs’ tomités elhelyezkedése a
elofeszitett dllapotban a nem megfeleld résméret hatdsara  fészekben, dugattyl nélkil

A megengedettnél nagyobb résméret a tomités maradé deformaciodjat idézi elé, mely
elsddleges oka az olajfolyasnak. A tomitd élek kopasa csak masodlagos szerepet jatszik.



Egy tipikus felvon6 henger dugattyuvezetés tomités készlettel
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Munkahengereink szerkezeti kialakitasaval i e
fokozottan védekeziink az olaj kornyezetbe ju- L
tasa ellen. T ——
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1. TémitGajkas lehGzogytrd: az olaj csak a rés-
olaj-elvezetdn kerlljon vissza a tartalyba vagy
az olajfogd edénybe.

2. Résolaj-elvezetés, olajgytiijté horonnyal.

3. Szekunder tomités: a tokéletes tomitettség ér-
dekében.

4, Primer tomités: kitiing siklasi tulajdonsig az
akadosarlodis ellen, védi a szekunder tomi-
tést a nyomdscsicsoktol.

5. 'Teflon-bronz szarvezetés.

6. Menetes szdrvezetd: a helykihasznalas érdekeé-
ben.

7. Kettézott kiilsé tomités: a biztonsageért.
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_ \<7 [ | 1. Tomitdajkas lehuzogyiirii: az olaj csak a
_Gylinder head | résolaj elvezetén keriiljon vissza a tartilyba
] vagy az olajfog6 edénybe.

2. Résolaj elvezetés, olajgyiijté horonnyal.

3. Szekunder tomités: a tokéletes tomitettség
érdekében.
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4., Primer tomités: kitliné siklasi tulajdonsag
az akadosurlédas ellen, védi a szekunder
tomitést a nyomascsucsoktol.

Conical buffer

Cylinder

5. Teflon-bronz szirvezetes.

Rubber guide shoe

—

6. Menetes szarvezetd: a-j6 helykihasznalas
érdekeében. -
7. Duplazott kiils6 tomités: a biztonsagért.
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A felvonohengerek olajfolyas hibak javitasa soran a szetszerelés utan a legfontosabb teend a szarvezetés és a
tomités utani résméret bemérése.

0,4mm-nél kisebb résmérettel még nem talalkoztunk és a legnagyobb érték 1,4mm volt!!!
A rud atmérét h9 tlréssel adja meg a tomités gyartd, ez egy 120mm atmeérénél 0, -0,1 mm

Gyakran mérink +0,3 és -0,3mm-el a névlegestdl eltéré dugattyurid méretet és természetesen a gyari
nevieges méretii tomitést hasznalva.

A tomités kuls6 atmérdjenek fészekmerete is gyakran volt nagyobb tobb tizeddel a névleges méretnél.

A gyartéok nem tartjak be a tomités fészekméretekre vonatkozé ajanlasokat, a szarvezetések mérete olyan,
hogy fogadni tudja a névleges mérettdl tobb tizeddel eltéré dugattyurudakat is.

Kihasznaljak az uj tomités adta kezdeti nagy rugalmassagu j6 tomitési lehetéséget és felvoné hengerek
rendkiviil optimalisnak mondhaté fiiggéleges helyzete miatt - amennyiben a beépités szakszerii volt - az
olajfolyasok csak késoébb jelentkeznek.

A nagyon laza illesztés miatt a szennylehuzé gyiiriik sem tudjak a feladatukat jol ellatni, bejutnak az éles
kvarc szemek és mechanikus behuzasok lIépnek fel a tomités feluiletén.

Fontos kihangsulyoznom, hogy a szoros illesztés a felvoné miikodésképtelenségét jelentené.
Amennyiben nincs tapasztalatunk a helyes dugattyuvezetés illesztésének kialakitasaban, az olajfolyas
elharitasa soran elégedjiink meg a tomités cseréjével, valamint a gyari vezetészalag cseréjével. A henger
kikotés ellen6rzése soran viszont torekedjlink arra, hogy oldal iranyu terhelést ne kapjon a munkahenger.



1.2. A felvoné hidraulikus munkahengerének beépitésével szemben tamasztott kovetelmények

Hosszu, nyomott rudak kihajlasa

Ha a keresztmetszeti méretéhez képest hosszu, tehat karcsu egyenes rudat sulyponti tengelyében fokozatosan
novekvé nyomoerdvel terhellnk, a rud indifferens, azaz k6zombaos, majd labilis egyensulyi allapotba kerul. A kritikus
erd hatasara a rud kihajlik, alakja a megfogas maodjatél fuggden eltéré egymastdl. Amennyiben a rud tényleges hossza
L, kis | pedig annak a szinusz félhullamnak a hossza, amelynek alakjat a rud felveszi.



A tényleges hossz és a félhullamhossz kozott | = 8 * L  dsszeflggés van, ami azért fontos, mert a szabvany képletében g = 1.

MSZ EN 81-2:2002

K2.1. Egyszerii munkahenger

r—mﬂ 5 A 2= 100 esetén:
E“ I - n2.E.J
o Dalay e ARy = F < n
AR
: Ay < 100 esetén:
Al 1= P
<R —(Ry-210) =2
d <5 |-t )[m]]
— i L

Fs=14 - galem (P+Q) + 0,64 - P, +Py]

N

R TR TR

ahol
gL Fs = akihajlasi erd N-ban,
E = arugalmasséagi modulus N/mm%ben

(acélra 2,1 - 10° Nimm?),
J, = améretezendd dugattyd inercianyomatékan=1,2,3 ...,
| = alathato dugattyGhossz mm-ben,

7 % A, = afémes dugattyi-kereszimetszet mm?-ben, n=1, 2, 3

7 7

% Rn = adugattyl anyaganak szakitészilardsaga NimmZben,
: ? A, = Ui,=améretezendd dugattyl karcsisagi tényezdje,

y mxé n=4.2.3:.,

2 P = az res fiilke, tovabba a fillkén fiiggd részegységek, pl.

az fliggokabelek, kiegyenlitokotelek/-lancok stb. téme-
gének egy része kg-ban,

Q = anévieges teherbiras kg-ban,

gn = anehézségi gyorsulas m/s®-ben,

¢n = fliggesztési tényezs,

P, = améretezendd dugatty tdmege kg-ban,
Py = adugattyifej-szerelvények tdmege kg-ban.

K5. abra™”

47 Csak felfelé kitolodd dugattyd esetén érvényes.



- mivel a rud a kihajlas pillanataig indifferens és a normal Uzemi allapot mellett nem hajlik ki, ezért az uzemelés
soran a henger dugattyuja a nyomoerd miatt egyenes.

Viszont a helytelen beépités a dugattyuszarat egy oldalra elfesziti, csokkentve ezzel a tomités korkoros
alap el6feszitettségét és elhajlithatja a dugattyut.

Arra keressuk a valaszt, hogy a felvoné esetében, melyik megfogasi méd és hogyan biztositja, hogy a
dugattyira csak rad iranyu erd keriljon az olajfolyas elkeriilése miatt.

- a gépeépitésben altalanos alapelv, hogy a hidraulikus munkahengerrel mozgatott szerkezeti elemeket az
engedélyezett mozgasiranyoknak megfeleléen mechanikusan megvezetik és a munkahengerek megfelel6
felfogasi modjanak megvalasztasaval a hengerben csak rudiranyu erét engednek meg. A megvezetéseket gépi
megmunkalassal allitjak el6. A rud és dugattyuvezetések elsésorban a henger alkatrészek sajat tomegeét tartjak,
feladatuk az egytengelyliség fenntartasa.

A szabvany probal a munkahengerek beépitési problémaira javaslatot tenni:
- MSZ EN 81-2: idézet a szabvanybol

12.2.2.1: kdzvetlen hajtasu felvono esetén a fulke és a dugattyu vagy henger kozotti 6sszekotd elem onbealld
legyen

12.2.2.4: kOzvetett hajtasu felvono esetén a dugattyufejet, illetve a hengerfejet meg kell vezetni



A felvoné hengereket a henger talpara terhelik, a dugattyuvezetésnél kikotik, ezzel meghatarozzak a dugattyu
mozgasanak iranyat, melynek egybe kell esni a fulkevaz vagy a keresztfej vezetésének iranyaval. Ugyanez
érvényes a dugattyuvezetésnél alatamasztott, talajfuratos hengereknél is. Amennyiben ezek a vezetések
eltérnek a fiuggolegestdl ill. egymastol a dugattyu kénytelen ezeket a vezetéseket kovetni és a
dugattyuvezetésnél egy oldalra fesziti a tomitést.

=
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Elvargsok szerinti, A henger bedllitds — megvezetés A henger bedliitas irdnya nem
megfeleld szerelés irdnya egybe esik, de a megvezetd esik egybe a megvezetés iranydval,
elemek bedllTtdsa laza, ezért terhelés a csukld ezt a hibat nem képes

valtozasra billen a fiilke. kiegyenliteni.



a) csukloé-csuklé a felvond henger kihajlassal szemben torténé méretezése a ,lathaté” dugattyuhosszra torténik, a
talpan beallé henger csuklés megtamasztas lenne, a dugattyuvezetés kikotése pedig nem tekintheté csuklénak, inkabb
egy megvezetett befogasnak.

F

ol |

F

B=10

A henger flulkevaz vagy keresztfej kapcsolatot pedig egy jokora, M30x70mm-es csavarkoétés jellemzi, mely feladata a
csuklo létrehozasa, ez az 6sszetolt hengernél az alapbeallitast segiti. Sajnos ez a csuklo csak a fllke esetleges
billegésbél ad6do oldaliranyu erét szinteti meg a fllke elhuzasbol adédét nem.

A koteles henger kotéltarcsa megvezetésének jatéka nagy esély egy munkahenger szamara, hogy olajfolyas mentes
legyen, természetesen a kikdtéssel nem szabad elhdzatni a hengert



b) befogas-befogas amennyiben Iétrejon egy direkt hajtasnal / a szabvany tiltasa ellenére/ az olajfolyas rovid idén

belll megjelenik, a legnagyobb problémak és a legnehezebben javithato olajfolyasok a direkt teleszkop hengereknél
vannak.

A kihajlassal szemben pedig a 0,5 érték nagyon jo, de az oldaliranyu feszit6 er6k megjelenése miatt szigoruan kerulni
kell.



c) befogas-szabad vég nem alkalmazhatd megoldas, a p értéke = 2 a kihajlas szamitasanak sem felel meg.

| = 2L




d) befogas - gordiilé terhelés
a terhelés mindig a rud sulyponti tengelyében marad, annak ellenére,hogy a megvezetett fllkevaz vezetése nem a
legtokeéletesebb, B értéke = 1 tehat kielégiti a szabvany kihajlasi képletét |1=1L.

i
Rl
:

I

i |

.F_J ll-_'I r 1

v P |

B=1,0

Cégiink tobb éve alkalmazza ezt a megoldast teheremeléknél, felvoné hengereknél még nem taldlkoztam ezzel a
megoldassal.



e) befogas-csuklé a valésaghoz talan legkdzelebb allé modell, de sajnos csak abban az estben biztositja a feszllés

mentes dugattyuvezetést, amennyiben a két irany tokéletesen egybeesik.
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A felvoné hengerek fliigg6leges emelésre szolgalnak, beépitési helyzetiik rendkiviill kedvezének mondhaté, a
dugattyuvezetésiik laza illesztésii, és ez a laza illesztés képes a fillkevezetés vagy a keresztfej vezetés kisebb
hibait elviselni, igy befesziilés nélkul képes ellatni a feladatat.

Emiatt sajnos nem alakultak ki olyan gépészeti elemek, melyek tokéletesen megoldanak, hogy a dugattyura
oldaliranyu eré ne keruljon.

A tomitésre harul a legnagyobb feladat, mivel az alternalé mozgason kivul egy esetlegesen bélogaté dugattyu
tomitését kell megoldania. Ez viszont egy nagyon kényes egyensulyi allapot, melyet a gyartasi pontatlansag, a
hanyag szerelés hamar felborithat.



2. Hidraulika olaj gazdasagos felhasznalasa a felvonéban, mikor kell az olajat lecserélni?

- a hidraulikus rendszer gépészeti kialakitasanak problémai és az olajjal szemben tamasztott
kovetelmények

— megfelel6 olaj kivalasztasahoz a gyartoi kinalat rovid ismertetése

2.1. Az olaj szennyez6désektdl valé védelme, olajsziirés:

A hidraulikus tapegységeket pormentes, szaraz, szell6zéssel ellatott, olajallé burkolat miatt jol
takarithaté géphazakba tervezik, tehat rendkivil optimalis a kornyezet ezért védelem sincs

- nincsenek a tartalyon leveg6sziirék, melyek a be és kiaramlé leveg6bél a port kivalasztanak

- a szivo agi szlir6 a szivattyun elhelyezve, a szemmel lathaté szennyez6déseket visszatartja,
melyek feltapadnak a felliletén

- nyomaoagi sziiré az elzar6 csappal egybeépitve, mivel oda-vissza iranyu az aramlas a o
szennyez6dés nem marad a sziirében, gyakorlatilag csak megakadalyozza, hogy a szennyezédés
a tartalybodl a hengerbe ill. a hengerbdl a tartalyba aramoljon

- visszafolyoagi sziiré inkabb egy zajcsillapito

A hatasos olajsziiréshez 40-60 mikron sziirési finomsagu sziirékre lenne sziikség, melyek a nagy
térfogataramok miatt nagy méretet és koltséges kivitelt jelentenének

sy

Mellékaramu olajsziird jelentené a j6 megoldast, melyek mas ipari berendezéseken pl. balapréseken
altalanosan hasznalnak.

Mellékaramu olajsziiré természetesen barmikor utélag is elhelyezhet6 és az olajcsere idépontjanak
kitolasara egy lehetséges megbizhaté megoldas.



2.2. Olajhiités, hbelvezetés:

- mivel a felvoné fel iranyu mozgatasahoz sziikséges energia hévé alakul, nagyon fontos, hogy a
héelvezetés minél nagyobb feliileten torténjen meg: az olajtartalyok kialakitasanal ezt figyelembe kellene
venni, a jo tartaly a térfogatahoz viszonyitva a legnagyobb hdleado feliilettel kellene, hogy rendelkezzen,
ezt a magas keskeny forma adja

- olajhtit6é alkalmazasa esetén kiilonos tekintettel kell lenni arra, hogy a géphazbdl is elvezessiik a leadni
kivant h6mennyiséget



2.3 A hidraulika olaj energia tovabbité szerepén felul még sziikkség van az alabbiakra is:

— amunkahenger olajkenése kenése nem tartozik a kiemelten fontos k6zé, mivel a tomitések akar a
vizet is kivaléan tomitik, a tomités utan levé szarvezetdk pedig onkenéek, viszont fontos a

jo levegb elvalo képesség a konnyii légtelenités érdekében
oxidaciéo mentesség, a fémfelliletek, tomités fészkek ne rozsdasodjanak

a megfeleld viszkozitas biztositasa csak a tomitésnél ,, résolajként” tavozé olaj mennyiségére van
hatassal,

minél melegebb az olaj annal jobban folyik a henger, mivel a viszkozitas csokkenésével adott
résen tobb olaj szivarog el

— avezérlotomb aramlasallandésité funkciéval ellatott tolattyGjanak a fojté résén keletkezik a hé,
minden probléma f6 forrasa, a tolattyuk vezetettek és jo kenést igényelnek

— acsavarszivattyuk kenésére a gyartok min. 10 mm?/s viszkozitasi értéket irnak elé

— acsavarszivattyuban és a villanymotorban - amennyiben nem bronz sikl6é agyazas - 1évé golyés
csapagyakra pl. az SKF katalogus megkozelitéen 15 mm?/s viszkozitast hataroz meg

— Itt szeretném megemliteni a csavarszivattyu csapagyanak tonkremenetelével egyidejiileg lejatsz6dé
folyamatot, amikor a volumetrikus hatasfok vészesen elkezd romlani és a szivattyu az olajszallitas
helyett h6t termel, ami felboritja a korabbi h6haztartast és ezt kovetéen megjelennek az olajban is a
levalt, csillogé aluminium részecskék.



2.4 A hidraulika olaj kivalasztasa:
2.4.1 Viszkozitas és teljesitményszint

viszkozitas: a folyadék folyassal szembeni ellenallasa, ami a hdmérséklet emelkedésével csokken ill.
a homérséklet sullyedésével né

viszkozitasi fokozatok 40C° mm?/s hidraulika olajoknal:
10, 15, 22, 32, 46, 68, 100, 150
teljesitményszintek DIN 51502 alapjan:

H adalékolatlan asvanyolaj finomitvany felvonéban nem javasolt
HL oxidacio és korrozid gatld adalékolt felvonéban nem hasznaljuk
HLP oxidacié és korrdzidgatld + kopascsokkentd

Felvonéban altalanosan hasznalatos, normal hémérséklet és ,tiszta kornyezet esetén, viztartalom
max: 0,2% a rendszerben

HVLP magas viszkozitasi indexi olaj

Felvonoban ajanlatos hasznalni magas Gizemi hémérséklet, olajhiité alkalmazasaval egyidejiileg, vagy
kiiltéri kornyezethez hasonlé tapegység elhelyezés esetén

HLPD olaj detergens (tisztitd) adalékkal, viztartalom max.5%
Felvondéban ajanlatos hasznalni ipari Uzemekben, poros, paras kornyezetben
HLP teljesitményszinttel 3 tipust ajanl MOL:

.minéséq” , ar és a varhato élettartam csdkken6 sorrendben:

I. MOL HYDRO HM AL csucsmindségili, hamumentes kopasall6 adalék, kivalé viz és leveg6
elvalo, kiemelked6 oxidacios és termikus stabilitas, a novelt olajcsere intervallum ezzel az olajjal
érhetd el

20-25.000 6ra, megfelel§ szirés esetén, ez felett az adalék anyagok teljesen elhasznalodnak

Il. MOL HYDRO HME régi U sorozat



lll. MOL HYDRO HM régi P sorozat
A teljesitmény szint megvan, az ara a legkedvez&bb, tehat ezt valasztjak a legtobben.

A héomérséklet emelkedésével milyen mértékben csokken a viszkozitas?

HLP teljesitményszint viszkozitasi index: 97-100

Viszkozitas 40 C° 32 46 68
Viszkozitas 100 C° 54 6,8 8,7
HVLP teljesitményszint viszkozitasi index: 154-156

Viszkozitas 40 C° 32 46 68
Viszkozitas 100 C° 6,4 8,1 11,2

A hémérséklet emelkedésével a viszkozitas csokken, 100C°-hoz kdzeledve a csavarszivattyunak és
csapagyanak valamint a villanymotor csapagyanak a kenése elégtelenné valik

Fontos informacio:

A hasznalat soran az adalékok elhasznalédnak és nem tudjak kifejteni hatasukat, tehat ezen izeméra
folott adalékolatlanna valik az olaj.

A HV olajok magas viszkozitasi indexét szintén adalék biztositja, melynek értéke az elhasznalédas
soran csokken.

A fém alkatrészek kopasabol és a kornyezetbdl bekeriilé szennyez6déseket a teljes olaj mennyiség
atsziirésével vagy mellékaram korti szuréssel el lehet tavolitani, de az adalékokat legalabb részben uj
olaj hozzaadasaval kell pétolni.



3. Szintbeallas, szinttartas
A hidraulikus rendszer rugalmassaga
sajnos a folyadékoknak is van - a szilard anyagokhoz hasonléan - bar csekély rugalmassaga.

A térfogat és a nyomas kozti kapcsolatot a Hooke-térvény irja le

D = Lo
Ap
E
ahol: p a slir(iség tetszéleges p nyomason [kg/m?3]
Ap =p—pp a nyomasnovekedés [MPa]
E a rugalmassagi modulus

A térfogatvaltozas kiszamitasakor az E rugalmassagi modulus helyett a kompresszibilitasi egyutthaté hasznalata
szokasos.

Fontos megjegyezni, hogy minél magasabb az olaj hémérséklete annal nagyobb a rugalmassaga és minél nagyobb
a nyomas a folyadékban annal kisebb a rugalmassaga az olajnak

Kdészonom a figyelmet!



